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© Verfahren zur Herstellung von Kondensaten aus Arylsulfonsauren und Formaldehyd und ihre 
Verwendung. 

© Verfahren zur Herstellung von Kondensaten aus Arylsulfonsauren und Formaldeyhd durch Sulfonieren von 
Arylverbindungen, die erhSltiich sind durch thermische Spaltung eines naphthenischen RUckstandsols und 
fraktionierte Destination der Spaitprodukte der bei 100 bis 120*C unter Normaldruck anfailenden Fraktion, 
Sulfonierung dieser Aromatenfraktion mit Oleum bei Temperaturen von 120 bis 160*C in einer Menge von 0,7 
bis 1,2 Gewichtsteilen Oleum, bezogen auf Oleum mit einem S03-Gehalt von 24 Gew.%, pro Gewichtsteil der 
Aromatenfraktion und anschlie/tende Kondensation der Arylsulfonsauren mit Formaldehyd in bekannter Weise 
und Verwendung der Kondensationsprodukte als Dispergiermittel. insbesondere als Dispergiermittel zur Herstel- 
I lung von Farbstoffzubereitungen. 
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Verfahren zur Herstellung von Kondensaten aus Arylsulfonsauren und Formald hyd und ihre Verwen- 

dung 

Kondensate aus Arylsulfonsauren. insbesondere a- und fl- Naphthalinsulfonsauren, sind seit langem 
bekannt. Aus der DE-PS 1 137 005 ist ein Verfahren zur Herstellung von Kondensationsprodukten aus a- 
und fl-Naphthalinsulfonsaure sowie Methylnaphthalinsulfonsauren und den entsprechenden Naphthalindisul- 
fonsauren mit Aldehyden bekannt. Die Kondensation wird bei Temperaturen zwischen 100 und 200 "C und 

5 erhdhtem Druck durchgefuhrt. Die so erhaltlichen Kondensationsprodukte werden als Hilfsmittel in der 
Gerberei. als Dispergiermittel fur Farbstoffe sowie bei der Papierherstellung zur Vermeidung von Harz- 
schwierigkeiten eingesetzt. 

Aus der US-PS 3 277 162 ist die Herstellung von wasserldslichen Kondensationsprodukten aus 
Naphthalinsulfonsauren und Formaldehyd bekannt. Gema/3 der Lehre dieser Patentschrift wird zunachst 

10 Naphthalin mit konzentrierter Schwefelsaure, z.B. 96 %iger Schwefelsaure, bei Temperaturen zwischen 70 
und 175* C sulfoniert. Dabei entstehen - je nach Temperatur bei der Reaktion - 1- und 2-Naphthalinsuifon- 
sauren. Das Verhaltnis der Isomeren in der Mischung der beiden Naphthalinsulfonsauren ist fur die 
Herstellung von Kondensationsprodukten mit Formaldehyd nicht kritisch. Die so erhaltlichen Kondensations- 
produkte werden als oberflachenaktive Mittel Oder als Retarder beim Farben von Polyacrylnitrilfasem 

ts verwendet. 

Aus der JP-OS 83-179218 ist ein Verfahren zur Herstellung von Kondensationsprodukten aus Naphthal- 
insulfonsauren und Formaldehyd bekannt, bet dem man Naphthalin mit rauchender Schwefelsaure sulfoniert 
und die Sulfonierungsprodukte anschlieflend mit Formaldehyd unter Inertgasdruck mit Formaldehyd kon- 
densiert. Vorzugsweise setzt man bei diesem Verfahren reines Naphthalin ein, kann jedoch auch Alkylnapht- 

20 haline verwenden. Die so hergestellten Produkte werden als Dispergiermittel fur Zement verwendet. 

Aus der DE-PS 27 45 449 sind stabile feindisperse waflrige Zubereitungen von Dispersionsfarbstoffen 
und von in Wasser schwer bis unloslichen optischen Aufhellern bekannt, die als Dispergiermittel sulfonierte 
Anlagerungsprodukte von Alkylenoxiden an spezielle Phenole enthalten. Die darin beschriebenen feindisper- 
sen Zubereitungen von Dispersionsfarbstoffen erlauben einwandfreie egale Wickelkorperfarbungen ohne 

25 Abfittration von Farbstoff wahrend des Farbeprozesses. Wie aus dieser Literaturstelle bekannt ist. etgnen 
sich fur Wickelkorperfarbungen au/ter den darin beschriebenen Dispergiermitteln lediglich noch Ligninsulfo- 
nate. 

Ligninsulfonate sind jedoch nicht bei alien Farbstoff en wirksam und haben die Eigenschaft, empfindliche 
Azofarbstoffe beim Farbevorgang zu reduzieren, so dafl man beim Farben stark verminderte Farbausbeuten 

30 erhaMt. Als besonders ungtinstig in bezug auf die Wickeikorperfarbung gelten solche Farbstoff zubereitun- 
gen, die Kondensationsprodukte aus Naphthalinsulfonsaure und Formaldehyd als Dispergiermittel enthalten. 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde. ein Verfahren zur Herstellung von Kondensaten 
aus Arylsulfonsauren und Formaldeyhd zur Verfugung zu stellen, bei dem man Kondensationprodukte 
erhalt, die gegenliber den bisher beschriebenen Kondensationsprodukten dieser Art die Herstellung stabiler 

35 Farbstoffzubereitungen gestattet. die einwandfreie egale Wickelkorperfarbungen ohne Abfiltration von Farb- 
stoff wahrend des Farbeprozesses ergeben. 

Die Aufgabe wird erfindungsgemSB geldst mit einem Verfahren zur Herstellung von Kondensaten aus 
Arylsulfonsauren und Formaldehyd durch Sulfonieren von Arylverbindungen und Kondensieren der Arylsul- 
fonsauren mit Formaldehyd in waflrigem Medium, wenn man 

40 (a) bei der Sulfonierung Arylverbindungen einsetzt, die erhaltich sind durch thermische Spaltung 

eines naphthenischen RCickstandsols und fraktionierte Destination der Spaltprodukte der bei 100 bis 120* C 
und 1013 mbar anfallenden Fraktion, 

(b) die Sulfonierung mit Oleum bei Temperaturen von 120 bis 160* C durchfuhrt und 

(c) pro Gewichtsteil der Arylverbindungen gema/J (a) 0,7 bis 1,2 Gewichtsteile Oleum, bezogen auf 
45 Oleum mit einem S03-Gehalt von 24 Gew.%, anwendet. 

Die so herstellbaren Kondensationsprodukte sind wirksame Dispergiermittel und erlauben die Herstel- 
lung von waflrigen Farbstoffzubereitungen. die uber einen ISngeren Zeitraum lagerstabil sind und die auch 
fur die Herstellung egaler Wickelkorperfarbungen ohne eine Abfiltration von Farbstoff wahrend des Farbe- 
vorgangs verwendet werden kdnnen. 
so Bei der Sulfonierung werden Arylverbindungen eingesetzt, die durch thermische Spaltung eines 
naphthenischen Ruckstandsol und Fraktionieren der Spaltprodukte erhaltlich sind. Die naphthenischen 
Ruckstandsole fallen beispieisweise beim Cracken von Leichtbenzin an. Sie werden z.B. in der DE-OS 29 
47 005 als hochsiedende aromatische Kohlenwasserstoffole bezeichnet. 

Das naphthenische Ruckstandsol wird vorzugsweise bei Temperaturen von 1400 bis 1700*C thermisch 
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gespalten. Die Spaltprodukte werden einer fraktionierten Destination zugefuhrt. Di bei Normaldruck (1013 
mbar) von 100 bis 120*C siedende Fraktion wird gesammelt und suifoniert. Diese Fraktion wird bei dem 
bekannten Acetylen-Oii-Quench-Prozefl Oblicherweise als N benprodukt erhaiten, vgi. Ullmanns Encyclope- 
dia of Industrial Chemistry, VCH Verlagsgesellschaft mbH, Weinheim, 1985. Volume 71, Seiten 107-112. 
5 Diese Aromatenfraktion besteht aus einer Mischung vieler aromatischer Substanzen, deren Struktur und 
Menge praktisch nicht im einzelnen ermittelt werden kann. Folgende Arylverbindungen sind die hauptsach- 
lichsten Vertreter dieser Aromatenfraktion: 
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Gew.% in der 
Aromatenfraktion 


Naphthalin 


30-55 


2-Methylnaphthalin 


5-15 


1-Methy!naphthalin 


4-10 


Inden 


3-10 


Diphenyl 


1-5 


Methylinden 


1-5 


Acenaphthen 


1- 4 
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30 



35 



40 



50 
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Die Aromatenfraktion enthalt auflerdem an identifizierten Bestandteilen in Mengen von 0,1 bis etwa 2 
Gew.% folgende Arylverbindungen: Acenaphthen, Ruoren, Indan, Methyistyrol, Phenanthren, Methylindan, 
Dimethylnaphthalin, Ethylnaphthalin, Xylole, Tetralin, Styrol, Methylethylbenzol, Anthracen. Fluoranthren, 
• Pyren, Acetnaphthylen und Toluol. 

Bei der Sulfonierung wird vorzugsweise eine Aromatenfraktion eingesetzt die 40 bis 45 Gew.% 
Naphthalin enthalt. Die oben beschriebene Fraktion von Arylverbindungen, die eine Mischung vieler 
aromtischer Substanzen darstellt, wird mit Oleum bei Temperaturen von 120 bis 160, vorzugsweise 135 bis 
145*C suifoniert. Bei hoheren Temperaturen werden kurzere Reaktionszeiten benotigt als bei niedrigeren 
Temperaturen. Beispielsweise ist die Sulfonierung bei einer Temperatur von 145* C innerhalb eines 
Zeitraumes von 1,6 bis 2.6 Stunden beendet. wghrend man bei einer Temperatur von 140*C dafOr 2,25 bis 
4 Stunden und bei 135* C 3,25 bis 6 Stunden benStigt. Ein hSherer mofarer Oberschufl an Oleum, bezogen 
auf das in der Aromatenfraktion enthaltene Naphthalin, fdhrt ebenso zu einer VerkOrzung der Reaktionszeit 
So benotigt man beispielsweise bei einem 10 %igen molaren Oberschu/3 an Oleum bei einer konstanten 
Temperatur von 140*C Reaktionszeiten von 2.45 bis 4 Stunden und bei einem 20 %igen Uberschufl an 
Oleum bei derselben Temperatur eine Reaktionsdauer von 1 ,4 bis 3 Stunden. 

Die Bedingungen bei der Sulfonierung der gemafl (a) erhaltenen Aromatenfraktion sind derart, dafl das 
darin enthaltene Naphthalin zu a- und zu fl-Naphthalinsulfonsa'uren umgesetzt wird, wobei das Verhaltnis 
von o- zu fl-Naphthalinsulfonsaure 10:1 bis 1:2 betragt Pro Gewichtsteil der Arylverbindungen gemafl (a) 
setzt man bei der Sulfonierung 0,7 bis 1 ,2 Gewichtsteile Oleum ein, bezogen auf rauchende Schwefelsaure 
mit einem SOa-Gehalt von 24 Gew.%. Es kann selbstverstSndlich auch Schwefelsaure mit anderen S0 3 - 
Gehalten eingesetzt werden, z.B. Oleum mit einem Gehalt von 10 bis 65 Gew.% S0 3 . Bei geringeren SO3- 
Gehalten im Oleum benotigt man fur die Sulfonierung entsprechend dem S0 3 -Gehalt eine hohere Menge 
an Oleum als bei Einsatz von 24 %igem Oleum. wShrend man bei hSher konzentriertem Oleum entspre- 
chend weniger einsetzen mufl. Die Menge an Oleum richtet sich nach dem S0 3 -Geha!t in der rauchenden 
Schwefelsaure. Die Einhaltung der Temperatur bei der Sulfonierung und die Menge an Oleum, bezogen auf 
die Arylverbindungen gemafl (a), fuhren zu Sulfonierungsprodukten, die o- und fl-Naphthalinsulfonsaure im 
VerhaMtnis von 20:1 bis 1:3, vorzugsweise 10:1 bis 1:2 enthaiten. 

Die sulfonierten Arylverbindungen werden anschlieflend in Ublicher Weise mit Formaldehyd kondensiert. 
Hierzu kann man direkt vom Sulfonierungsgemisch ausgehen, es mit Wasser verdunnen und durch Zugabe 
von Formaldehyd in dem Temperaturbereich von 90 bis 105*C kondensieren. Die Kondensation kann 
selbstverstandlich auch unter erhehtem Druck bei 105 bis 150*C durchgefuhrt werden. Fur die Kondensa- 
tionsreaktion benotigt man etwa 4 bis 12 Stunden. vorzugsweise 7 bis 9 Stunden. Pro Gewichtsteil der 
Arylverbindungen gem§fl (a) setzt man bei der Kondensation 0,07 bis 0,17 Gewichtsteile Formaldehyd 
(berechnet 100 %ig) ein. Der Formaldehyd wird vorzugsweise als 10- bis 50%ige wSflrige Losung bei der 
Kondensation eingesetzt. Nach Beendigung der Kondensationsreaktion wird das Reaktionsgemisch neutrali- 
siert. HierfGr kann man Natron lauge, Kalilauge, Calcium hydroxid, Soda Oder Natriumhydrogencarbonat 
verwenden. Der pH-Wert der Losung, die das Kondensat enthalt, wird auf Werte von 6 bis 1 1 eingestellt. 
Diese Losung kann direkt als Dispergiermittel verwendet werden. Es ist jedoch auch moglich, daraus das 
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Kondensationsprodukt in reiner Form oder durch Spruhtrocknung der Losung zu gewinnen. Das Kondensa- 
tionsprodukt ist leicht in Wasser loslich und eignet sich inbesondere als Dispergiermittel in Farbstoff2uberei- 
tungen. Hierfur benotigt man. bezogen auf 100 Gewichtsteile Farbstoff. 8 bis 500. vorzugsweise 25 bis 400 
Gewichtsteile des Kondensationsproduktes. 

Die in den Beispielen angegebenen Teile sind Gewichtsteile. Die Angaben in Prozent beziehen sich auf 
das Gewicht. 

Fur samtliche Beispiele warden Aryiverbindungen eingesetzt. die durch fraktionierte Destination der 
Spaltprodukte eines naphthenischen RUckstandsois anfielen. Dabei wurde die bei 100 bis 120'C unter 
Normaldruck (1013 mbar) ubergehende Fraktion verwendet. Die thermische Spaltung des naphthenischen 
RUckstandsois wurde bei Temperaturen in dem Bereich von 1400 bis 1700*C durchgefuhrt. in der bei der 
fraktionierten Destination der Spaltprodukte erhaltenen Mischungen von Aryiverbindungen wurden im 
einzelnen folgende Stoffe identifiziert: 



Verbindung 


% 


Naphthalin 


44,60 


2-Methylnaphthalin 


10,00 


1-Methylnaphthalin 


6,20 


Inden 


7.40 


Diphenyl 


2,20 


Methylinden 


1,95 


Acenaphthen 


1.70 


Fluren 


1.30 


Indan 


1,22 


Phenanthren 


1,10 


Methylindan 


1.10 


Dimethylnaphthalin 


1.13 


Ethylnaphthalin 


0.82 


p-m-Xyole 


0.80 


Tetralin 


0.80 


Styrol 


0.60 



Beispiel 1 

128 Teile des Gemtsches der oben beschriebenen Aryiverbindungen wurden in einem beheizbaren 
Reaktionsgefa/3, das mit einem Ruhrer versehen war, vorgelegt und unter Ruhren auf eine Temperatur von 
70 C erwarmt. Man gab dann innerhalb von 1.5 Stunden 108 Teile Oleum, das 24 % S0 3 enthielt. zu und 
sorgte dafur, dafl die Temperatur nicht uber 75 *C anstieg. Nach Zugabe des Oleums wurde das 
Reaktionsgemisch 2 Stunden bei 90* C und anschlieflend 5.5 Stunden bei 135* C gerQhrt. Man liefl es dann 
auf 70 C abkuhlen. gab 150 Teile Wasser und danach 50 Teile 30 %igen waflrigen Formaldehyd zu und 
kondensierte das Gemisch durch 8-stOndigen Erhitzen auf eine Temperatur von 100*C. Danach fOgte man 
167 Teile Wasser und anschlieflend 51 Teile 50%ige waflrige Natronlauge zu. Danach gab man noch 83 
Teile einer 26 %igen waflrigen Losung von Calciumhydroxid zu. so dal3 sich ein pH-Wert von 4.5 einstellte. 
Das Reaktionsgemisch wurde filtriert und der pH-Wert des Filtrats anschlie/tend durch Zugabe von 45 
Teilen einer 18 %igen waflrigen NatriumcarbonatlSsung und 10 Teilen einer 50%igen waflrigen Natronlauge 
auf 10.5 eingestellt. Die Mischung wurde dann 1 Stunde bei 90 "C gerGhrt und mit 25 Teilen 20 %iger 
waflriger Schwefelsaure versetzt, so dafl sich ein pH-Wert von 8.5 einstellte. Die Losung wurde nochmals 
filtriert; sie hatte einen Feststoffgehalt von 28.5 %. 

In dem sulfonierten Produkt betrug das Verhaltnis von a- zu fl-Naphthalinsulfonsaure 1:1,4. 



Beispiel 2 



Beispiel 1 wurde mit den Ausnahmen wiederholt. dafl man jetzt 118 Teile Oleum mit einem S0 3 -Gehalt 
von 24 % einsetzte und anstelle von 5.5 Stunden jetzt nur 4,5 Stunden bei 135" C sulfonierte Das Verhaltnis 
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von a- zu /3-Naphthalinsulfonsaure im sulfonierten Produkt betrug 1:1,2. Die wafirige Losung des Dispergier- 
mittels hatte einen Feststoffgehalt von 26 %. 



Beispiei 3 

Beispiel 1 wurde mit der Ausnahme wiederholt, da/5 man das Reaktionsgemisch zur Sulfonierung 2 
Stunden auf eine Temperatur von 140* C erhitzte. In dem sulfonierten Gemisch betrug das Verhaltnis von 
a- zu /J-Naphthalinsulfonsa'ure 1:1. Die im Beispiel 1 angegebene Vorschrift wurde au/terdem dadurch 
geringfiigig abgewandelt, dafl man zum Reaktionsgemisch nach der Kondensation 104 Telle einer 50 %lgen 
wa/Srigen Natronlauge zusetzte und das Reaktionsgemisch auf einen pH-Wert von 11 einstellte und dann 
nach dem einstundigen RQhren bei 90" C den pH-Wert durch Zugabe von 21 Teilen konzentrierter 
Salzsaure auf einen Wert von 8,5 erniedrigte. Die so erhaltene Dispersion besafl einen Feststoffgehalt von 
25 %. Das Verhaltnis von a- zu fl-Naphthalinsulonsaure betrug 1:1. 



Vergleichsbeispiel 1 

Beispiel 1 wurde mit der Ausnahme wiederholt. dafl man die Sulfonierung mit 157 Teilen 98 %iger 
SchwefelsSure durchfQhrte. In diesem Fall betrug das Verhaltnis von a- zu B-Naphthalinsulfonsaure 1:5,3. 



Anwendungstechnische Beispiele 



Beispiel 4 

20 Teile des blauen Dispersionsfarbstoffs der Color Index Nr. 11345 (bezogen auf das Trockengewicht) 
wurden in Form des waflrigen Preflkuchens mit 15 Teilen (berechnet auf den Feststoffgehalt) des nach 
Beispiel 1 hergestellten Dispergiermittels. 10 Teilen Sorbit als 70 %ige wM/Jrige Losung. 5 Teilen Propyl- 
englykol, 1 Teil eines handelsUblichen Biozids (1 ,2-Benzisothiazolin-3-on als 9,5 %ige Lflsung in Propyleng- 
lykol) und Wasser auf 100 Teile Gesamtgewicht in einem Schnellruhrer angeteigt und in einer SandmQhle 
bis zur Erzielung einer guten Feinverteilung gemahlen. Der pH-Wert der Farbstoffdispersion betrug 8. Die 
Feinverteilung dem Farbstoffs wurde mit Hilfe des Schleudertests (Richter und Vescia. Melliand Textilbe- 
richte 1965. 6, S. 622) und mit Hilfe des Fiitertests (Schlottmann. Textilpraxis. 1957, 1. S. 63) ermittelt. Der 
Schleuderwert betrug: 2/3/25/70. 

Die erhaltene Farbstoffzubereitung war dOnnflUssig und lagerstabil und eignete sich sehr gut zum 
Farben von Polyesterfasern und -geweben nach alien dafur gangigen Farbeverfahren. Insbesondere beirn 
Farben von Mischgeweben aus Polyester/Baumwolle nach dem Thermosolverfahren zeichnete sich die 
Farbstoffzubereitung durch eine hohe Baumwollreserve aus. Beim FSrben von Wickelkorpern aus texturier- 
ten Polyesterfasern (Kreuzspulfarbung) wurden keinerlei Abfiltrationen beobachtet. 



Vergleichsbeispiel 2 

• Das Beispiel 4 wurde mit der Ausnahme wiederholt dafl man anstelle des dort verwendeten Dispergier- 
mittels jetzt das gemafi Vergleichsbeispiel 1 hergesteilte Dispergiermittel einsetzte. Man erhielt hierbei zwar 
eine lagerstabile Farbstoffzubereitung. jedoch war sie unter den Bedingungen der WickelkorperfSrbung 
instabil und ergab Starke Ablagerungen an der Innenseite und den Stirnflachen des Garnwickels. 



Beispiel 5 

17 Teile des gelben Dispersionensfarbstoffs der Color Index Nr. 47023 (bezogen auf das Trockenge- 
wicht des Farbstoffs) wurden in Form des wasserfeuchten Preflkuchens mit 12 Teilen (bezogen auf den 
Feststoffgehalt) des nach Beispiel 3 hergestellten Dispergiermittels, 15 Teilen Glyzerin, 1 Teil des im 
Beispiel 1 genannten Biozids und Wasser zur Erganzung auf 100 Teile in einem Schnellruhrer angeteigt. 
Der pH-Wert der Farbstoffzubereitung lag bei 8. Die Mischung wurde anschlieflend in einer PerlmQhle bis 
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zum Erreichen eines guten Schleuderwertes gemahlen. Der Schleuderwert betrug 6/9/22/63. 

Die so erhaltene Zubereitung war dunnflussig und lagerstabil und eignete sich hervorragend zum 
Farben von Geweben und Fasern aus Polyester nach alien bekannten Farbeverfahren. Beim Farben von 
Mischgeweben aus Polyester* Baumwolle zeigte diese Farbstoffeinstellung ein sehr geringes AnfaVben des 
5 Baumwollanteils sowie eine sehr gute Auswaschbarkeit des auf der Baumwollfaser abgelagerten Disper- 
sionslarbstoffanteils. Auch zum Farben von Wickelkorpern aus texturierten Polyesterfasern war rjie Zuberei- 
tung gut geeignet. 



io Beispiel 6 

60 Teile (berechnet auf den Trockengehalt) des im Beispiel 1 beschrieben blauben Dispersionsfarb- 
stoffs wurden in Form eines wasserfeuchten Preflkuchens mit 40 Teilen, bezogen auf den Feststoffgehalt. 
des nach Beispiel 2 hergestellten Dispergiermittels und 50 Teilen Wasser angeteigt und in einer Sandmuhle 

;s vermahlen. bis eine gute Feinverteilung erreicht war. Die Feinverteilung wurde mit Hilfe des Schleuderwer- 
tes uberpruft. Er betrug 4/13/25/58. Anschlie/tend setzte man 50 Teile der 26 %igen waflrigen Losung des 
nach Beispiel 2 erhaltenen Dispergiermittels zu und erhielt auf diese Weise eine Dispersion mit einem 
Feststoffgehalt von 25 %. Diese Dispersion wurde in einem Zerstaubungstrockner bei einer Gaseintrittstem- 
peratur von 120* C getrocknet. 

20 Das dabei erhaltene Farbstoffpuiver wies die in der Na/imahlstufe erreichte Feinverteilung auf. Nach 
Einruhren in Wasser erhielt man eine stabile Farbeflotte, die auch unter HT-Farbebedingungen keine 
Ausflockungen zeigte und sowohl zum FaVben von Wickelkorpern aus texturierten Polyesterfasern als auch 
zum Thermosolfarben von Polyester/Baumwolle-Mischgewerbe sehr gut geeignet war. Die Baumwollfasern 
wurde hierbei nur geringfugig angefa'rbt. Der Dispersionsfarbstoff war von der Baumwollfaser sehr gut 

25 auswaschbar. 



Anspruche 

30 1. Verfahren zur Herstellung von Kondensaten aus Arylsulfonsauren und Formaidehyd durch Sulfonie- 
ren von Arylverbindungen und Kondensieren der Arylsulfonsauren mit Formaidehyd in wa/3rigem Medium, 
dadurch gekennzeichnet, 6aB man 

(a) bei der Sulfonierung Arylverbindungen einsetzt, die erhaltich sind durch thermische Spaltung 
eines naphthenischen Ruckstandsols und fraktionierte Destination der Spaltprodukte der bei 100 bis 120* C 

3S und 1013 mbar anfallenden Fraktion, 

(b) die Sulfonierung mit Oleum bei Temperaturen von 120 bis 160* C durchfuhrt und 

(c) pro Gewichtsteil der Arylverbindungen gemafl (a) 0,7 bis 1,2 Gewichtsteile Oleum, bezogen auf 
Oleum nrut einem S03-Gehalt von 24 Gew.%. anwendet. 

2. Verfahren nach Anspruch 1. dadurch gekennzeichnet, da/3 man pro Gewichtsteil der Arylverbindung 
40 gema/3 (a) 0.8 bis 0.9 Gewichtsteile Oleum, bezogen auf Oleum mit einem SOa-Gehalt von 24 Gew.%. 

anwendet. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet. dafl man bei der Kondensation 0,07 bis 
0.17 Gewichtsteile Formaidehyd (berechnet 100 %ig), bezogen auf 1 Gewichtsteil der Arylverbindungen 
gema/J (a), einsetzt. 

45 4. Verwendung der nach den Anspruchen 1 bis 3 erhaltlichen Kondensate als Dispergiermittel. 

5. Verwendung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet. dafl man die Kondensate als Dispergiermit- 
tel in Farbstoffzubereitungen einsetzt. 



so 
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